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Матрица

Пуансон верхний

1 Размеры для справок.
2  Корпус поз. 1 должен перемещаться по направляющим поз. 5  

плавно (дез заеданий/.
3 Втулку распрессовочную поз. 6 использовать для рас прессовки 

заготовки.
4 Пресс-форму использовать совместно с матрицей 

черт. 02.98.638.000.00 и пуансонами черт. 02.98.639.000.00, 
02.98.640.000.00. 02.98.641.000.00 и 02.98М 2.000.00.
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Пресс-форма
Лит Масса Масштаб

3,89 1 2
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1 HRC W..A5.
2  Допускается замена материала на сталь любой марки по ГОСТ 

5950-2000.
3 Общие допуски по ГОСТ 30893.2-тН.
4 Острые кромки притупить фаской 0,3±0,2х^5°±15° или R0,3±0,2.
5 Маркировать по / 1М-2-ТУ-5 02.98.637.000.01.

02.98.637.000.01

Корпус
Отт т  т  т-2000

Лит. Масса

Ж
Масштаб
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1. HRC Ш .А5.
2. Допускается замена материала на сталь любой марки по ГОСТ 
5950-2000.
3. Общие допуски по ГОСТ 30893.2-тН.
4. Острые кромки притупить фаской 0,3±0,2xi*5°±15° или Щ3±0,2.
5. Маркиройать по ЛМ -2-ТУ-5 02.98.637.000.01.

02.98.637.000.02
Изм Алл
Разраб.

№ док и м.

Проб.
Киданенко
Рододикод. Основание

Т.контр.

Лит Масса

0,82
Масштаб

/7
Лист Листод 1

Нан ОТЛ
Н.контр.
Утд.
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1 Модуль сдвига О*=78500 МПа
2  Напряжение касательное при кручении Т* = 1019,7 МПа
3 Направление навивки пружины -  людое
4 Длина развернутой пружины L* = 624- мм.
5 Число рабочих витков п = %,5.
6 Число витков полное п1 = 16.
7 *Размеры и параметры для справок.

О2 .9 8 .6  ]7 .0 0 0 .0 ^
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Изм Л ш
Разраб.

№ док им.

Проб.
Кцданенко
Родобикоб Пружина

Нан ОТЛ
Н.контр.

Абрамоб

Утб
Кцданенко с Проболока 60С2А -1,6

Лит Масса

0 ,0 1 2,51
Лист ' I Листоб Т~

ОТЛ ХМЗ
К п т mnhnn > / - T m  А  /

ш оот ш о
F3=111,1 НЩ 33 кгс)

F ,=100+10 НПО, 19+1,02 кгс!

\ / J a  3,2 М

FrW +1 НП02±0,1 кгс!
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02.98.637.000.05

Направляющая
Лит Масса

0,07

Масштаб

21
Лист l Листов 1

Столь Ш И ГОСТ5632-72 ОТЛ хмз

500001099670
\JR a  3,2 i\ / )

2. Допускается замена материала на сталь любой марки по 
ГОСТ 5950-2000.

3. Общие допуски по ГОСТ 30893.2-тН.
к  Острые кромки притупить фаской 0,3+0,2хЬ5°±15° или 

Щ3±0.2.

I/пт mnPinn .г-.,
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1. HRC Ш .А5.
2. Допускается замена материала на сталь любой марки по ГОСТ 
5950-2000.
3. Общие допуски по ГОСТ 30893.2-тН.
4 Острые кромки притупить фаской 0,3±0,2х45°±15° или R0,3±0,2.
5. Маркировать по ЛМ -2-ТЧ-5 80.015.04.019-7

02.98.637.000.06
Иэм Л ил № доким.
Разраб.
Проб.

Киданенко
Рододикод

Т.контр.

Втулка
распрессодочная

Лит Масса

0.55
Масштаб

21

Нан ОТЛ
Нконтр.
Утб.

Абрамов
Киданенко
Абрамов Ш т  Ш 13 ГОСТ 5652-72 ОТЛ ХМЗ

l/„„,


